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1. DrosSiba

1.1 Visparigas drosSibas norades

= |zlasiet visus droSibas norades un instrukcijas - art tos, kas

AWARNUNG atrodas pievienotaja brosara.

= DroSibas norazu un instrukciju neievéroSana var radit stravas
triecienu, ugunsgréku un/vai smagas traumas.

= Saglabajiet visas drosSibas norades un instrukcijas.

Elektriskais spriegums! Dzivibas apdraudéjums, ko rada
A DRAUDI stravas trieciens!

» Pirms jebkuru apkopes darbu veik§anas iznemiet iekartas
spraudni no kontaktligzdas.

» Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai spraudni,
kabeli un iekarta nav bojati.

> Glabajiet iekartu sausa vietd un nelietojiet to mitras telpas.

> lzmantojot elektroinstrumentu arpus telpam, pieslédziet
noplides stravas automatu ar maks. 30 mA ieslégSanas
stravu.

> Izmantojiet tikai TRUMPF originalos piederumus.

lekartas nepareiza lietoSana!

A\ BRIDINAJUMS

> Stradajot ar iekartu, lietojiet aizsargbrilles, dzirdes aizsardz-
bas I1dzekli, respiratoru, aizsargcimdus un darba apavus.

> Spraudni ievietojiet tikai tad, ja iekarta ir izslégta. Péc lieto-
Sanas iznemiet tikla spraudni.

> Nenesiet iekartu aiz kabela.

> Apkopes ladziet veikt tikai apmacitiem specialistiem.

1.2 Specifiskas skéru drosibas norades

Roku savainojuma draudi!

A\ BRIDINAJUMS

> Neievietojiet roku apstrades zona.
> Turiet iekartu ar abam rokam.

Karstu un asu skaidu izraisits savainojuma apdraudéjums!

A\ BRIDINAJUMS

Skaidas no skaidu izvades tiek izvaditas liela atruma.

> lzmantojiet nebojatu un nesaliektu skaidu novirzitaju.
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2.

Apraksts

7

GrieSanas galds
lestatiSanas skrive

Stiprindjuma skrdve grieSanas
galda nazim
GrieSanas galda nazis

Stiprindjuma skrdve spiedslidna
nazim

Vitne jugstiena cilpas piestipri-
nasanai (papildaprikojums)
Spiedslidna nazis

10
1
12

13

Spiedslidnis

Ass

leslégSanas/izslegSanas slédzis
Rokturis

Rotacijas frekvences regulators
(tikai 230V motors)

Skaidu atvairitajs (rokas aizsar-
dziba)

Skéres TruTool S 350 (2A1)

2.

Fig. 28474

1 LietoSana atbilstosSi paredzéetajam

meérkim

TRUMPF Skéres TruTool S 350 (2A1) ir ar elektribu darbinats
rokas instruments, ko var izmantot turpmak minétajam.

Bez skaidam atdalit un nozagét malas plaksnes veida saga-
tavém no térauda, aluminija, krasaind metala un plastmasas.

Izgatavot taisnas vai izliektas aréjas Skautnes un iek$€jos

izgriezumus.

Atdaltt atbilstoSi aizzimé&jumam.

Atdaltt spoles.

E886LV_00
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2.2 Tehniskie dati

Citas valstis ASV

Vertibas Vertibas Vertibas Vertibas
Spriegums 230 V 120 V 110 V 120 V
Frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Atlautais materiala biezums: 3,5 mm 3,5 mm 3,5 mm 0,138 in
térauds lidz 400 N/mm? (spole 3,0 mm) (spole 3,0 mm) (spole 3,0 mm) (spole 0,12 in)
Atlautais materiala biezums: 3,0 mm 3,0 mm 3,0 mm 0,12 in
térauds Iidz 600 N/mm?2 (spole 2,5 mm) (spole 2,5 mm) (spole 2,5 mm) (spole 0,1 in)
Atlautais materiala biezums: 2.0 mm 2.0 mm 2.0 mm 0.079 in

térauds Iidz 800 N/mm?

(spole 1.5 mm)

(spole 1.5 mm)

(spole 1.5 mm)

(spole 0.06 in)

Atlautais materiala biezums: 4.0 mm 4.0 mm 4.0 mm 0.16 in
aluminijs lidz 250 N/mm?

Darba atrums 4 - 6 m/min 4 - 6 m/min 4 - 6 m/min 13 - 20 ft/min
Nominala pievadita jauda 1400 W 1200 W 1140 W 1200 W
Gajienu skaits brivgaita 1865/min 1420/min 1420/min 1420/min
Svars 5.7 kg 5.7 kg 5.7 kg 12,6 Ibs
Sakuma cauruma diametrs 50 mm 50 mm 50 mm 1,97 in
Mazakais radiuss pa labi/pa kreisi 30/16 mm 30/16 mm 30/16 mm 1.18/0.623 in

Aizsargizolacija

Simbols Nosaukums

||/E

2.3

Norade

Turpmak teksta dotie simboli ir svarigi lietoSanas paméacibas lasi-

||/E

Simboli

||/E

||/E

Tab. 1

8anai un sapra8anai. Pareiza simbolu interpretacija jums
palidzés iekartu lietot labak un drosak.

Paskaidrojums

LietoSanas pamacibas lasiSana Pirms iekartas ekspluatacijas sakSanas pilniba izlasiet
lietoSanas pamacibu un droSibas norades. Precizi ievé-

rojiet tajas dotas instrukcijas.

Il aizsardzibas klase Apzimé darbariku ar dubultu izolaciju.

~ Mainstrava Stravas tips vai 1pasiba

V Volts Spriegums

A Ampérs Strava, stravas patérins

Hz Hercs Frekvence (svarstibas sekundé)

w Vats Jauda, jaudas patérins

mm Milimetrs Izméri, piem., materidla biezums, fazes garums
in Colla Izméri, piem., materidla biezums, fazes garums
No TukSgaitas apgriezienu skaits Apgriezienu skaits bez jaudas
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Simbols Nosaukums Paskaidrojums
.../min Apgriezienu skaits/gajieni minaté Apgriezienu skaits, gajieni minaté
Tab. 2

2.4 Informacija par troksni un vibraciju

lespéjama trokSnu izmesu vértibas parsniegSana!

A\ BRIDINAJUMS

> Lietojiet dzirdes aizsardzibas Iidzek]us.

lespéjama vibraciju izmesu vértibas parsniegsanal

A\ BRIDINAJUMS

> lzvélieties pareizus darbarikus un nodiluma gadijuma laicigi
veiciet to nomainu.

> Apkopes lidziet veikt apmacitiem specialistiem.
> Nosakiet papildu droSibas darbibas, lai aizsargatu lietotaju

pret vibraciju ietekmi (piem., roku sildiSanu, darba procesu
organizéSanu, apstrade ar parastu spiedes spéku).

> Atkariba no izmantoSanas apstakliem un elektroinstrumenta
stavok|a patiesa noslodze var bit lielaka vai mazaka neka
dota izmerita vertiba.

Norades

= Dotas vibraciju emisiju vértibas mérijums ir veikts atbilstoSi
standarta parbaudes procesam un to iespéjams izmantot
viena elektroinstrumenta salidzinasanai ar citu.

= Doto vibraciju emisiju vértibu iespéjams izmantot arT pagaidu
vibraciju nosldzes novértéjumam.

= |aiks, kad iekarta ir izslégta vai pat darbojas, bet netiek
izmantota, spéj batiski samazinat vibraciju noslodzi visa
darba procesa laika.

= laiks, kad iekarta darbojas automatiski ar iek3&jo piedzinu,
nav jarékina.

Izmeritas veértibas apziméjums Vieniba Vertiba atbilstoSi
EN 60745
Vibraciju izmeSu vértiba ay (tris vir- | m/s? 8.8

zienu vektoru summa)
Noteiktais trokSnu ITmenis Lpp, tipi- | dB (A) 84

skais

Noteiktais trokSnu jaudas Iime- dB (A) 95
nis Lya, tipiskais

TrokSnu izmeSu vertibu neprecizi- dB 3
tate K

Tab. 3
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UZMANIBU
A\ DRAUDI

3. lestatiSanas darbi

3.1 Gajiena skaita iestatiSana (tikai 230V
motors)

Samazinats gajienu skaits uzlabo darba rezultatu turpmak miné-

tajos gadijumos.

= Precizi apstradajot atbilstosi aizziméjumam.

= Apstradajot radiusus.

= Apstradajot téraudu, kura stiepes stipriba >400 N/mm?
(labaks darbmuzs).

1 ReguléSanas rats rotacijas frekvences regulatoram pie 230V
motora

Fig. 71200

» Pagriezt rotacijas frekvences regulatora reguléSanas ratu.

3.2 Darba stacija (papildaprikojums)

Nepareizas apkalposanas izraisiti ipaSuma bojajumi!

> Sagatavi bidit iekarta tikai tad, kad iekarta ir ieslégta un sas-
niegusi pilnu apgriezienu skaitu.

Elektriskais spriegums! ElektroSoka radits dzivibas apdrau-
dejums!

» Darbariku nomainas gadijuma un pirms visiem iekartas
apkopes darbiem kontaktdaksu izvilkt no kontaktligzdas.

6 lestatiSanas darbi

E886LV_00



41 Apvalks 44 2x 3 skrives apvalka savieno-

42 Priek3éjais apvalks sanal

43 Skrive iekartas nostiprinasanai A Padzilinajums ieslégsanas/
darba stacija izslégSanas slédzim

S Stativs darba stacijai

Darba stacija Fig. 17461

Darba stacija (pasttijuma numurs 979371), kura var iestiprinat
iekartu, kalpo mazaku sagatavju apstradasanai. To ar stiprina-
juma caurumiem var pieskravét:

= pie galda (darbgalda);

= pie stativa (pasdtijuma numurs 003677).

Piemérs: sagataves apstrade Fig. 17464

1. Pieskrivét skavu un skaidu atvairitaju.

E886LV_00
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UZMANIBU

2. lekartu ievietot apvalka (41).
lekartu ar skrivém (43 un 44) pieskrivét apvalka.

4. Darba staciju ar 4 skrivém nostiprinat pie darbgalda vai
TRUMPF stenda (pasdtijuma numurs 003677).

w

3.3 Naza izvele

Nepareiza naza izvéle rada mantisku kaitéjumu!

GrieSanas kvalitate tiek stipri nelabvéligi ietekméta un
atseviSkie darbariki tiek parslogoti.

> Izmantot tikai piemérotus darbarikus.

Nazi raksturo turpmak minétie punkti.

= Spiedslidna naza (aug$éjais nazis) un grieSanas galda naza
(apakséjais nazis) forma ir vienada un tos var ievietot péc
izvéles (augsa vai apaksa).

= Visiem naziem ir 2 asmeni.

= Tie ir neparslipéjami "2 reizes pagriezami nazi".

Norade

Atkaribd no sagataves biezuma un stipribas apstradei var izvéle-
ties 2 dazadus naza tipus (skatiet "Tab. 4", lappuse. 9).

K Standarta naza asa asmens Cr Hroma térauda nazis

Skautne R 0.2 mm radiuss pie hroma
S Standarta nazis térauda naza asmens Skautnes
Nazis ar tipa marké&jumu Fig. 14843
Norade

Standarta nazi, kuru stiepes stipriba ir <400 N/mm?, nav Tpasi
markéti. Hroma térauda nazi markéti ar "Cr".

8 lestatiSanas darbi
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So iemeslu dé| tiek ieteikts izmantot darbarikus tikai atbilstosi
noradijumiem tabula.

Naza tips

Standarta:

Standarta:

Standarta:

Standarta’

Cr

Cr

Plaksnes bie-
zumu
diapazoni

mm

05-4.0

05-35
(spole 0.5 - 3.0)

0,5-1,5
(spole 0,5 - 1,0)

1,5 - 3,0
(spole 1,9 - 2,5)

1.5-3.0

0,5-20
(spole 0,5 - 1,5)

Materiala veids
un stiepes stip-
riba

Alummnijs
250 N/mm?

Konstrukciju
térauds

400 N/mm?
Nerisgjoss
térauds
600 N/mm?
Nerilséjoss
térauds
600 N/mm?
Neriiséjoss
térauds
600 N/mm?
Neris€joss
térauds
800 N/mm?2

Mat. nr.

140451

140451

140451

140451

140452

140452

Tab. 4

3.4 Griezuma spéles izvéle un iestatiSana

Elektriskais spriegums! ElektroSoka radits dzivibas apdrau-
A DRAUDI dejumst Y P

> Darbariku nomainas gadijuma un pirms visiem iekartas
apkopes darbiem kontaktdak3u izvilkt no kontaktligzdas.

1 LietoSana ir iesp&jama, ar paaugstinatu nodilumu.

E886LV_00
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5t

1t

a Nazu attdlums = griezuma spé€le 2 lestatiSanas skrive 5s Spiedslidna nazis
1s Stipringjuma skrive spiedslidna 3  GrieSanas galds 5t GrieSanas galda nazis
nazim
1t Stiprinajuma skrave grieSanas
galda nazim
Fig. 14844
Griezuma spéles izvéle Greizuma spélei jabit 0,2x attieciba pret griezamas plaksnes bie-
Zumu.
Piemeri:

Plaksnes biezums s

Nazu attalums = griezuma spéle

mm a

mm
0.5 0.1
1.0 0.2
2.0 0.4
3.0 0.6
3.5 0.7

Tab. 5

1. lzvéléties griezuma spéli.

Griezuma spéles iestatiSana 2. leslégSanas/izslégSanas slédzim vairakkart viegli pieskarties
[[dz spiedslidna nazis (5s) sasniedzis apak$€jo apstaSanas
punktu.

3. GrieSanas galda nazi (5t) ar stiprindjuma skravi (1t) viegli
pieskruvet.

4. Ar iestatiSanas skrivi (2) grieSanas galda nazim (5t) iestatit
vélamo griezuma spéli (parbaudtt ar taustu).

5. Piegrizt stiprinajuma skravi (1t).

lestatiSanas darbi

10
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6. Viegli piegriezt iestatiS8anas skrivi (2).

3.5 Spiedslidna naza augstuma
iestatiSana

Lai gan atdalot skarda plaksnes, gan griezot ITkumus, sasniegtu
optimalu grieSanu, attalums starp spiedslidna un grieSanas galda
naziem (iegremdésanas dzilums loksné) japielago paredzétajam
grieSanas uzdevumam un plaksnes biezumam.

1 GrieSanas virziens 1: iestatiSa- 6  Spiedslidnis

nas kritérijs x klust mazaks 27 Grozamais rokturis ar skalu
2 GrieSanas virziens 2: iestatiSa- spiedslidna naza augstuma ies-
nas kritérijs x klast lielaks tatiS8anai (piemérs 3.5 mm
3 GrieSanas galds plaksnes biezumam)
5s Spiedslidna nazis (augséjais 38 Skalas fiksacijas moments
nazis) X lestatiS8anas kritérijs (augstuma
5t GrieSanas galda nazis (apaks- attalums starp augséjo un
&jais nazis) apakséjo nazi)?
Spiedslidna naza augstuma iestatiSana Fig. 14845

2  Spiedslidnis atrodas aug$Séja apstasanas punkta.

E886LV_00 lestatiS8anas darbi 11



Materiala bie- Grozama roktura iestatijums

zums

mm
Izliekumu izgrie- | TaiSnu izgrie- Spolu grieSana
Sana Sana

35 3(+)3 3(+) -

3.0 3(+) 3 1

2.5 3 2(+) 1

2.0 2(+) 2 1

1.5 2 1(+) 1

1.0 1(+) 1 1

0.5 1 1(-)4 1(-)

Orientgjosi dati Tab. 6

1. Kad iekarta darbojas vai ir izslégta, grozdmo rokturi nospiest
un pagriezt.

Kad grozamo rokturi atlaiz, tas fiks€jas.

2. Uz grozama roktura (27) piestiprinati markéjuma punkti, kas
iestatami atkariba no plaksnes biezuma un lietoSanas gadi-
juma.

Sadi mainot attdlumu starp abiem naZziem, var lieto$anai
atbilstoSi optimizét grieSanas TpaSibas.

3 (+) starppakape grieSanas virziena 2

4  (-) starppakape grieSanas virziena 1

12 lestatiSanas darbi E886LV_00



4. Apkalposana

A UzZMANIGI

Parak augsta tikla sprieguma radits mantiskais kaitéjums!
Motora bojajums.

> Parbaudtt tikla spriegumu. Tikla spriegumam jasakrit ar
datiem uz iekartas noradijumu plaksnites.

» Izmantojot pagarinataju, kura vada garums parsniedz 5 m,
vada Skérsgriezumam jabat vismaz 2.5 mm?>.

A\ BRIDINAJUMS

lekartas ieslégSana
lekartas izslegSana

lekartas nepareiza lietoSana!

> Stradajot ar iekartu, vienmér partpéties par droSu stavokli.

> Nekad nepieskarties darbarikam, kad iekarta darbojas.
» Stradajot iekartu vienmér virzit prom no kermena.
> Ar iekartu nestradat virs galvas.

41 TruTool S 350 (2A1) ieslegSana un
izslegSana

1. leslégSanas/izslégSanas slédzi bidit uz priekSu.
2. leslegsanas/izsléegSanas slédzi bidit uz aizmuguri.

4.2 Stradasana ar TruTool S 350 (2A1)

Radiusu izgrieSana
= |ekartu nenoliekt.
= Stradat tikai ar mazu padevi.

GrieSana pie malas

= Griezt apvérsta stavoklr.
= GrieSanas galds rada uz augsSu.

1 leslégSanas/izslégSanas slédzis

Fig. 28475

E886LV_00

Apkalpo$ana
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1. lekartu vadit klat sagatavei tikai tad, kad sasniegts pilns
apgriezienu skaits.

2. Apstradat materialu.
- lekartu vadit 80° Iidz 90° lenkT pret loksnes virsmu.

4.3 Motora parslodzes aizsargierice

Norades

= |ekarta var priek$laicigi izslégties ilgaku elektromagnétisku
traucéjumu iedarbibas rezultata. lekarta atsak darbu bridr,
kad trauc&jumi ir noversti.

= Motors izsledzas, ja ta temperatdra ir parak augsta.

1. Laujiet iekartai darboties tuk3gaita, I'dz ta atdziest.
2. Turpiniet iekartu lietot normala rezZima, kad ta ir atdzisusi.

14 ApkalpoSana E886LV_00



5. Apkope

ElektroSoka radits dzivibas apdraudéjums!
A DRAUDI peraticel
> Darbartku nomainas gadijuma un pirms visiem iekartas

apkopes darbiem kontaktdak3u izvilkt no kontaktligzdas.

Truli darbariki rada materialu kaitéjumul!

A uzMANIGI

lekartas parslodze.

> Katru stundu parbaudit Stances augSdalas nodilumu. Asa
Stances aug8dala dod labu grieSanas sniegumu un saudzé
iekartu.

> Laicigi nomaintt Stances augSdalu.

Traumu gasanas risks, ko rada nepareizi veikti remonti!

A\ BRIDINAJUMS

lekarta nedarbojas pareizi.

> Apkopes ladziet veikt tikai apmacitiem specialistiem.

3 GrieSanas galds 15. ElloSanas nipelis

6  Spiedshdnis G1 TRUMPF smérviela

12 Korpuss

ElloSanas nipelis, spiedslidna vadotne Fig. 28476
Apkopes vieta Darbibas veids un inter- leteicamais e|loSanas Pasitijuma Nr.

vals Iidzeklis

Spiedslidna vadotne Ik péc 20 darba stundam | Smérviela "G1" 139440
Parvads un parvada galva Péc katram 300 darba Smérviela "G1" 139440

stundam specialists no
jauna ietauko vai nomaina
smérvielu.

E886LV_00 Apkope 15



Apkopes vieta Darbibas veids un inter- leteicamais e|loSanas Pasutijuma Nr.
vals Iidzeklis

GrieSanas galda nazis NepiecieSamibas gadi- - -
juma pagriezt

GrieSanas galda nazis NepiecieSamibas gadi- - -
juma nomainit

Spiedslidna nazis NepiecieSamibas gadi- - -
juma pagriezt

Spiedslidna nazis Nepiecie§amibas gadi- - -
juma nomainit

Ventilacijas sprauga NepiecieSamibas gadi- - -
juma iztirtt

Tab. 7

5.1 Naza nomaina

Spiedslidna naza pagrieSana 1. Grozamo rokturi (27) noregulét uz pakapi "0" (spiedslidnis

vai attiecigi nomaina apaks$éja pozicija)(skatiet "Fig. 14845", lappuse. 11).
2. Atskravet stiprindjuma skravi (1s) (skatiet "Fig. 14844", lap-
puse. 10).

3. Spiedslidna nazi (5s) pagriezt par 180° un atkal uzmontét
(vai uzmontét jaunu nazi).

4. Stiprinajuma skravi (1s) ieskrdvét un piegriezt.
GrieSanas galda naza 5. Atskravét stiprindjuma skravi (1t).
pagrieSana vai attiecigi
nomaina
Norade

levérot griezuma spéli.

6. GrieSanas galda nazi (5t) pagriezt par 180° un stiprindjuma
skravi (1t) atkal piegriezt.

5.2 Piesleguma kabela nomaina

Ja nepiecieSama piesléguma kabela nomaina, to javeic raZota-
jam vai ta parstavim, lai novérstu ar droSibu saistitos riskus.

Norade

TRUMPF servisa adreses skatiet www.trumpf-powertools.com.

5.3 Ogles suku nomaina

Motors nedarbosies, ja ir nodiludas ogles sukas.

16 Apkope E886LV_00



Norade

TRUMPF servisa adreses skatiet www.trumpf-powertools.com.

» Nomainiet ogles sukas.

E886LV_00 Apkope 17



Apziméejums

6. Patérina materiali un piederumi

Norade

Spiedslidna naza (augs$éjais nazis) un grieSanas galda naza
(apaks$éjais nazis) forma ir vienada un tos var ievietot péc izvé-

les (aug$a vai apaks$a). Visiem naziem ir 2 asmeni.

Tie ir neparslipéjami "2 reizes pagriezami nazi".

Piegades
apjoms

2 standarta nazi konstrukciju térauda apstradei | x

(spiedslidna nazis un grieSanas galda
uzstaditi)

nazis,

2 hroma térauda nazi Tpasi cietu plaksnu X
apstradei (spiedslidna nazis un grieSanas

galda nazis, uzstadtti)

Smérviela "G1"

Koferis

Sensoru Sablons

lek$éjo seSstlru galatsléega DIN 911-2
lekSejo seSstiru galatslega DIN 911-5
Smérspiedne

Sakabes cilpa

Darba stacija

Darba stacijas ramis

Darba stacija un ramis

LietoSanas pamaciba

Drosibas norades, citas valstis

DroSibas norades (sarkanais dokuments), ASV | x

Patérina
materiali

X | X | X | X

Piederumi

X | X | X | X '

Pasitijuma
numurs
140451

140452

0344969
0982541
056856
002946
067857
0975466
107668
979371
003677
918382
976147
125699
1239438
Tab. 8

6.1 Patérina materialu pasutiSana

Norade

Lai nodroSinatu pareizu un atru detalu pasutiSanu, noradiet

S§adus datus.

1. Noradiet pasatijuma numuru.
2. levadiet papildu pasitijuma datus:

— Dati par spriegumu

- Daudzums
- lekartas tips

3. Noradiet visus sutiSanai nepiecieSamos datus:
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- Pareizu adresi.

- VEélamo sdtiSanas veidu (piem., aviopasts, kurjers, eks-
press satijums, krava, sdtijjums).

Norade

TRUMPF servisu adreses meklgjiet vietné
www.trumpf-powertools.com.

4. Nosdutiet pasatijumu TRUMPF parstavniecibai.

E886LV_00
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7. Pielikums: atbilstibas deklaracija,
garantija, rezerves dalu saraksti
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