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A\ DRAUDI

A\ BRIDINAJUMS

A\ DRAUDI

A\ BRIDINAJUMS

1.

Drosiba

1.1 Visparigas drosibas norades

Elektriskais spriegums! Dzivibas apdraudéjums, ko rada
stravas trieciens!

>

Pirms jebkuru apkopes darbu veikSanas iznemiet iekartas
spraudni no kontaktligzdas.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai spraudni,
kabeli un iekarta nav bojati.

Glabjjiet iekartu sausa vieta un nelietojiet to mitras telpas.

Izmantojot elektroinstrumentu arpus telpam, pieslédziet
noplides stravas automatu ar maks. 30 mA ieslégsanas
stravu.

Izmantojiet tikai TRUMPF originalos piederumus.

lekartas nepareiza lietoSanal!

>

Stradajot ar iekartu, lietojiet aizsargbrilles, dzirdes aizsardzi-
bas Iidzekli, respiratoru, aizsargcimdus un darba apavus.

Spraudni ievietojiet tikai tad, ja iekarta ir izslegta. Péc lieto-
Sanas iznemiet tikla spraudni.

Nenesiet iekartu aiz kabela.

Apkopes ladziet veikt tikai apmacitiem specialistiem.

1.2 Specifiskas cirtéjskéru drosibas

norades

Elektriskais spriegums! Dzivibas apdraudéjums, ko rada
stravas trieciens!

>

>

Kabeli vienmér novietojiet virziena aiz iekartas un nevelciet
to par asam malam.

Neveiciet darbus, kuru laika iekarta var saskarties ar slép-
tiem stravas vadiem vai tas kabeli. Saskarsme ar stravu
vado8u vadu var arT iekartas metaliskajas detalas radit sprie-
gumu un elektriskas stravas triecienu.

Karstu un asu skaidu izraisits savainojuma apdraudéjums!

Skaidas no skaidu izvades tiek izvaditas liela atruma.

>

Izmantojiet skaidu maisu.

2 Drosiba
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Savainojumu apdraudéjums, ko var izraistt kritoSa iekarta!

A\ BRIDINAJUMS

Péc sagataves apstrades nodrosiniet, lai tiktu uztverts viss
iekartas svars.

> lzmantojiet iekarinasanas cilpas (papildaprikojums) ar balan-
sieri.

E890LV_00 Dro8iba 3
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2. Apraksts

1 Rokturis
2 Parvada korpuss
3 Stances augsdalas vadotne

4  Stances augsdala 7  Stiprinajums (darbarika fiksacija
5 Matrice matrices balstam)
6 Matrices balsts 8 Rotacijas frekvences regulators

(tikai 230V motors)
9 leslégSanasl/izslég$anas slédzis

Figuralas izgrieSanas Skéres TruTool N 500 (2A1) Fig. 71199

21 Lietosana atbilstoSi paredzétajam
meérkim

TRUMPF figuralas izgrieSanas Skéres TruTool N 500 (2A1) ir ar
elektribu darbinats rokas instruments, ar ko var:

= atdalit plaksnes veida sagataves no Stancéjama materiala,
ka, pieméram, no térauda, aluminija, krasaina metala un
plastmasas;

= atdalit caurules, ka arT apstradat apvilétus loksnes profilus
vai attiecigi atlocttas malas, piem., tvertném, droSibas barje-
ram, vannam, utt.;

®  jzgriezt taisnas vai izliektas aréjas Skautnes un iekS€jos
izgriezumus;

= jzgriezt atbilstoSi aizziméjumam vai Sablonam.

Norade

No apstrades ar $ada veida izgrieSanas panémienu izriet apgrie-
zuma malas bez veérpes.

4 Apraksts
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2.2 Tehniskie dati

Citas valstis ASV
Spriegums 230 V 120 V 110 V 120 V
Frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Atlautais materiala biezums: 5 mm 5 mm 5 mm 0.2 in
térauds lidz 400 N/mm?
Atlautais materiala biezums: 3.2 mm 3.2 mm 3.2 mm 0.125 in
térauds Iidz 600 N/mm?
Atlautais materiala biezums: 2.5 mm 2.5 mm 2.5 mm 0.1in
térauds lidz 800 N/mm?
Atlautais materiala biezums: 7 mm 7 mm 7 mm 0.28 in
aluminijs Iidz 250 N/mm?
Darba atrums 1.5 m/min 1.5 m/min 1.2 m/min 4.3 ft/min
Nominala pievadita jauda 1400 W 1200 W 1140 W 1200 W
Gajienu skaits brivgaita 820/min 650/min 625/min 650/min
Svars 3.9 kg 8.6 Ibs
Loksnes profili 90° 8 mm 8 mm 8 mm 0.31in
lekséjais liekSanas radiuss
Sakuma cauruma diametrs matri- | 41 mm 41 mm 41 mm 1.6 in
cei
Griesanas sliedes platums 8 mm 8 mm 8 mm 0.31in
Mazakais radiuss izliektiem izgrie- | 90 mm 90 mm 90 mm 3.54 in
zumiem

Aizsargizolacija " /’E I /’E ny L I /E‘

Tab. 1

2.3 Simboli

Norade

Turpmak teksta dotie simboli ir svarigi lietoSanas pamacibas lasi-
Sanai un sapra8anai. Pareiza simbolu interpretacija jums
palidzés iekartu lietot labak un drosak.

Simbols Nosaukums Paskaidrojums

LietoSanas pamacibas lasiSana Pirms iekartas ekspluatacijas sakSanas pilniba izlasiet
/

lietoSanas pamacibu un droSibas norades. Precizi ievé-
rojiet tajas dotas instrukcijas.

E Il aizsardzibas klase Apzimé darbariku ar dubultu izolaciju.
~ Mainstrava Stravas tips vai 1pasiba

\% Volts Spriegums

A Ampérs Strava, stravas patérins

Hz Hercs Frekvence (svarstibas sekundé)

W Vats Jauda, jaudas patérins

E890LV_00 Apraksts 5
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Izméri, piem., materidla biezums, fazes garums

Izméri, piem., materidla biezums, fazes garums

Simbols Nosaukums Paskaidrojums
mm Milimetrs

in Colla

N TukSgaitas apgriezienu skaits

.../min Apgriezienu skaits/gajieni minaté

24

Apgriezienu skaits bez jaudas

Apgriezienu skaits, gajieni minaté

Tab. 2

Informacija par troksni un vibraciju

A\ BRIDINAJUMS

lespéjama trokSnu izmesu vértibas parsniegsana!

> Lietojiet dzirdes aizsardzibas Iidzek|us.

A\ BRIDINAJUMS

lespéjama vibraciju izmesu vértibas parsniegsSana!

> lzvelieties pareizus darbarikus un nodiluma gadijuma laicigi
veiciet to nomainu.

> Apkopes lidziet veikt apmacitiem specialistiem.

> Nosakiet papildu droSibas darbibas, lai aizsargatu lietotaju
pret vibraciju ietekmi (piem., roku sildiSanu, darba procesu
organizéSanu, apstrade ar parastu spiedes spéku).

> Atkariba no izmanto$anas apstakliem un elektroinstrumenta
stavokla patiesa noslodze var bat lielaka vai mazaka neka
dota izmérita vertiba.

Norades

Dotas vibraciju emisiju vertibas mérijums ir veikts atbilstoSi
standarta parbaudes procesam un to iesp&jams izmantot
viena elektroinstrumenta salidzinaSanai ar citu.

Doto vibraciju emisiju vértibu iesp&jams izmantot arT pagaidu
vibraciju nosldzes novértéjumam.
Laiks, kad iekarta ir izslégta vai pat darbojas, bet netiek
izmantota, sp€j batiski samazinat vibraciju noslodzi visa

darba procesa laika.

Laiks, kad iekarta darbojas automatiski ar iekS€jo piedzinu,

nav jarékina.

Izmeéritas vertibas apziméjums

Vibraciju izmesu vértiba ay, (tris vir-
zienu vektoru summa)

Vibraciju izmesu vértibas neprecizi-
tate K

Noteiktais trokSnu Iimenis Lpa, tipi-
skais

Vieniba

m/s?

m/s2

dB (A)

Vertiba atbilstosi
EN 60745
14.9

2.15

84

6 Apraksts

E890LV_00



TRUMPF

Izméritas vertibas apziméjums Vieniba Vertiba atbilstosi
EN 60745

Noteiktais trokSnu jaudas lTme- dB (A) 95

nis Lwa, tipiskais

TrokSnu izmesSu vertibu neprecizi- dB 3

tate K

Tab. 3

E890LV_00 Apraksts 7
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Stances augsdalas izvéle

3. lestatiSanas darbi

3.1 Gajiena skaita iestatiSana (tikai 230V
motors)

Samazinats gajienu skaits uzlabo darba rezultatu turpmak miné-
tajos gadijumos.

= Precizi apstradajot atbilstoSi aizzim&jumam.

= Apstradajot radiusus.

= Apstradajot téraudu, kura stiepes stipriba >400 N/mm?
(labaks darbmizs).

1 ReguléSanas rats rotacijas frekvences regulatoram pie 230V
motora

Fig. 71200

» Pagriezt rotacijas frekvences regulatora reguléSanas ratu.

3.2 Darbarika izvele

Sagataves stiepes stipriba Maksimali atlautais materiala bie-
zums

Konstrukciju térauds 1dz 5 mm

400 N/mm,

Nerlséjoss térauds [ldz 600 N/mmy | 3.2 mm
Nerdséjoss térauds Ilidz 800 N/mm;, 2.5 mm
Aluminijs Itdz 250 N/mm, 7 mm

Tab. 4

lestatiSanas darbi

E890LV_00
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Atkartba no iekartas tipa var apstradat noteiktus materiala biezu-

mus.
Materiala biezums mm Matrices tips Stances augsdalas tips
LokSnu metals Profiléta loksne
1-2 1
2-32 1-2
Pasatijuma Nr.: 1453187
3-5 2-3
1451224 5/@57/\) EIEE
J ==
Pasatijuma Nr.: 1451224
5-7 3-5 —_—
usize 5/PS) ) @I\@
Pasdtijuma Nr.: 1451224
Pasdatijuma Nr.: 975462
Matrices un Stances augs$dalas tipa izvéle Tab. 5

1. lzvéléties piemérotu Stances augSdalu.
Matrices izvéle Jaizmanto augstako iesp&jamo matrici.

Norades

= Ja grieSanas procesa rodas stipras kustibas uz augSu un
uz leju (sitieni), tad iemelsts tam ir nepiemérota matrice.
Sekas ir parmérigs darbarika nodilums un pieaugoSa
iekartas slodze.

= Attalumam starp loksnes virsmu un Stances aug$dalu (x)
jabat péc iespéjas mazakam.

E890LV_00 lestatiS8anas darbi 9
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2.

w

(ST N

3 Stances augédalas vadotne
Stances aug$dala (2/3, 5/P5)

5 Cetri matrices tipi (2, 3, 5,
P5)

W Sagatave

X  Attalums starp loksnes
virsmu un Stances augsdalu

Matrices attalums no Stances aug$dalas vadotnes Fig. 71379
Izmantot matrici ar lielako iesp&jamo augstumu.

10

lestatiSanas darbi
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A\ DRAUDI

A\ BRIDINAJUMS

A UZMANIGI

lekartas ieslegsSana

4. Apkalposana

Elektriskais spriegums! Dzivibas apdraudéjums, ko rada
stravas trieciens!

> Kabeli vienmér novietojiet virziena aiz iekartas un nevelciet
to par asam malam.

> Neveiciet darbus, kuru laika iekarta var saskarties ar slép-
tiem stravas vadiem vai tas kabeli. Saskarsme ar stravu
vadosSu vadu var ari iekartas metaliskajas detalas radit sprie-
gumu un elektriskas stravas triecienu.

lekartas nepareiza lietoSana!

> Stradajot ar iekartu, vienmér parlpéties par droSu stavokli.
> Nekad nepieskarties darbarikam, kad iekarta darbojas.

> Stradajot iekartu vienmér virzit prom no kermena.

> Ar iekartu nestradat virs galvas.

Parak augsta tikla sprieguma radits mantiskais kaitéjums!
Motora bojajums.

> Parbaudtt tikla spriegumu. Tikla spriegumam jasakrit ar
datiem uz iekartas noradijumu plaksnites.

» Izmantojot pagarinataju, kura vada garums parsniedz 5 m,
vada Skérsgriezumam jabat vismaz 2.5 mm?2.

41 TruTool N 500 (2A1) iesléegsana un
izslégSana

<«

1 leslégSanasl/izslégSanas slédzis
Fig. 52403

1. leslégSanas/izslégSanas slédzi bidit uz priekSu I1dz tas fikse-
jas.

E890LV_00
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lekartas izslegsana

2. Nospiest ieslegSanas/izslégSanas slédza aizmuguréjo dalu.

4.2 Stradasana ar TruTool N 500 (2A1)

Norade

Ja pirms sagataves apstradasanas grieSanas sliedi apsméré ar
ellu, tad tiek uzlabots grieSanas rezultats, ka ar1 tiek paildzinats
Stances aug8dalas darbmuizs.

Materials Ella

Térauds Stances aug$dalas un izgrie$anas ella (0.5 |,
pasatijuma Nr. 103387)

Aluminijs "Akamin", pasatijuma Nr. 125874

Tab. 6

1. lekartu vadit klat sagatavei tikai tad, kad sasniegts pilns
apgriezienu skaits.

2. Apstradat materialu.
- Apstradat izveléto griezuma Iniju.
3. Ja grieSanas sliede loksné beidzas, tad darbojoSos iekartu

dazus milimetrus atvilkt atpakal| jau atgrieztas grieSanas slie-
des virziena.

4. izslégt iekartu;

4.3 GrieSanas virziena maina

lerobezZotas vietas apstaklos darbariku vai attiecigi grieSanas vir-
zienu var pagriezt par 90° pa labi, pa kreisi vai par 180° (skatiet
"Fig. 52772", lappuse. 16).

12

ApkalpoS$ana
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Profilu izgrieSana Fig. 52794

1. Atvért stiprindjumu (8).

2. Matrices balstu (6) par 90° vai attiecigi 180° pagriezt véla-
maja virziena.

3. Aizvert stipringjumu (8).

4.4 GrieSana ar sablonu

GrieSanai ar Sablonu izvirzitas turpmak minétas prasibas.

= Sablonam jabat vismaz 3 mm biezam.

= Sablona kontirai jabat 8.5 mm attdluma no izgriezamas kon-
tdras.

= Jevérot 90 mm minimalo radiusu pie sagataves.
= Figuralas izgrieSanas Skéres javada ta, lai Stances augSdalas
vadotne vienmér piegulétu Sablonam.

E890LV_00 ApkalpoSana 13



1 Stances aug$dalas vadotne hy Sablona biezums

2. Sagatave h, Sagataves biezums
3 Sablons R4 Min. radiuss $ablona
a Sablona kontaras attalums no

N _ R2 Min. radiuss sagatavé
izgriezamas sagataves konta-

ras: 8.5 mm

Fig. 52793

4.5 lekséejo izgriezumu veidosana

» lzveidot sdkuma urbumu (min. & 41 mm).

4.6 Motora parslodzes aizsargierice

Norades

= |ekarta var priekSlaicigi izslégties ilgaku elektromagnétisku
traucéjumu iedarbibas rezultata. lekarta atsak darbu bridr,
kad trauc&jumi ir noversti.

= Motors izslédzas, ja ta temperatira ir parak augsta.

1. Laujiet iekartai darboties tuk$gaita, I1dz ta atdziest.
2. Turpiniet iekartu lietot normala rezima, kad ta ir atdzisusi.

14 ApkalpoSana E890LV_00
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5. Apkope

Truli darbariki rada materialu kaitéjumu!

A UZMANIGI

lekartas parslodze.

> Katru stundu parbaudit Stances aug$dajas nodilumu. Asa
Stances augS8dala dod labu grieSanas sniegumu un saudzé
iekartu.

» Laicigi nomaintt Stances augSdalu.

Traumu giSanas risks, ko rada nepareizi veikti remonti!

A\ BRIDINAJUMS

lekarta nedarbojas pareizi.

> Apkopes lidziet veikt tikai apmacitiem specialistiem.

Apkopes vieta Darbibas veids un inter- | leteiktie Pasatijuma numurs
vals ellosanas Iidzek]i ellosanas Iidzek|iem
Stances augsdala NepiecieSamibas gadi- - -
juma parslipét/nomainit
Ventilacijas sprauga NepiecieSamibas gadi- - -
juma iztirit
Matrica NepiecieSamibas gadi- - -
juma nomainit
Stances augsdala un Darbarika nomainas gadi- = Smérviela "G1" 0344969
matrices balsts juma
Parvads un parvada galva | Péc katram 300 darba Smeérviela "G1" 0139440

stundam Jaut, lai specia-
lists no jauna ietauko vai
nomaina smérvielu.

Apkopes pozicijas un apkopes intervali Tab. 7

E890LV_00 Apkope 15
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5.1 Darbarika nomaina

Matrices balsts
Stances augddala
Stiprindjums
Smérviela "G1"

Parvada korpuss
Stances aug$dajas vadotne

3  Skrives Stances augsdalas
vadotnes piestiprinaSanai

4  Skruves matrices piestiprina-
Sanai
5 Matrice

m © N o

Fig. 52772

» Ja Stances augS$daja un/vai matrice ir trula, Stances augS$daju
parslipét vai nomainit darbariku.

16
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5.2 Stances aug$dalas demontaza

Atvert stiprinajumu (8). (a)

Matrices balstu (6) pagriezt par 45°. (b)

Matrices balstu (6) izvilkt uz leju. (c)

Stances aug$dalu (7) griezt tik ilgi Iidz to var izvilkt. (d)

e

5.3 Stances aug$dalas iemontésana

1. Stances aug$dalas kvadrata dalu (7) un urbumu pie matricas
balsta (6) viegli ietaukot ar smérvielu "G1" (pasitijuma
numurs: 0344969).

2. Stances augsdalu (7) pagriezt 45° pozicija.

w

Uzspraust matrices balstu (6).
4. Laut, lai stiprinajums (8) fiksgjas.

5.4 Matrices un Stances augsdalas
vadotnes nomaina

1. Lai nomainttu matrici un Stances augsdalas vadotni, atskriivét
skraves (3 un 4).

2. Notfirt saskares virsmas pie matrices balsta (6).
- leverojiet, lai nomainamas detalas badtu tiras.

3. Stances augsdalas vadotnes virsmu iesmérét ar smérvielu
"G1" (pasdtijuma Nr. 0344969).

4. Piestiprinot matrici un Stances aug3dalas vadotni, skraves
stingri piegriezt (pievilkS§anas moments 9 Nm). Izmantot tikai
orginalas skrives.

5.5 Stances augs$dalas parslipésana

Stances aug$dalu var parslipét atkariba no ta, ar kadu matricu to
izmanto.

Norade

Matrices nevar parslipét.

E890LV_00 Apkope 17
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™

1x45°

A Stances augidala (standarta) B leteikums standarta Stances

X Stances augidalas minimalais augsdalas vienpusslip&jumam
min.garums aluminija apstradei
Fig. 52773
Stances Matrica Minimalais garums X Stances aug$dalas
augsdala parslipéSanas
rezerve
5/P5 P5 58.8 mm 0,5 mm
5/P5 5 56.5 mm 2.8 mm
2/3" 2,3 - -
Tab. 8

1. Parshpét gala virsu, procesa laika ievérot labu dzeséSanu.

2. Gar asmens Skautném viegli novilkt ar smalku galodu (asina-
Sanai ar elu).

3. Slipgjot ieverot minimalo garumu (X min.).

4. Aizstat 1sakas Stances augSdalas.

1 So Stances augsdalas tipu nevar parslipét.

18 Apkope E890LV_00
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5.6 Piesleguma kabela nomaina

Ja nepiecieSama piesleguma kabela nomaina, to javeic razota-
jam vai ta parstavim, lai novérstu ar dro$ibu saistitos riskus.

Norade

TRUMPF servisa adreses skatiet www.trumpf-powertools.com.

5.7 Ogles suku nomaina
Motors nedarbosies, ja ir nodilusas ogles sukas.

Norade

TRUMPF servisa adreses skatiet www.trumpf-powertools.com.

» Nomainiet ogles sukas.

E890LV_00 Apkope 19
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6. Paterina materiali un piederumi

Apziméjums Piegades Patérina Piederumi Pasatijuma
apjoms materiali numurs
Rokturis, komplekts X - - 0974659
lek$&jo seSstlru galatslega DIN 911-4 X - - 0067849
Smérviela "G1" (40 g) X - - 0344969
Koferis X - - 0982540
Stances augsdala 5/P5 - X - 1451224
Stances augsdala 2/3 - X - 1453187
Matrica 2 - X - 0975468
Matrica 3 - X - 0975466
Matrica 5 - X - 0975464
Matrica P5 - X - 0975462
Térauda Stances augsdalas un izgrieSanas ella | - - X 0103387
0.51)
Aluminija Stances aug$dalas un izgrieSanas - - X 0125874
ella (11)
lekarinaSanas cilpa - - X 0097208
Skaidu maiss - - X 0103557
LietoSanas pamaciba X - - 1893445
DroSibas norades, citas valstis X - - 125699
DroSibas norades (sarkanais dokuments), ASV | x - - 1239438
Tab. 9

6.1 Patérina materialu pasitiSana

Norade

Lai nodroSinatu pareizu un atru detalu pasitiSanu, noradiet
§adus datus.

1. Noradiet pasuatijuma numuru.
2. levadiet papildu pasatijuma datus:
— Dati par spriegumu
- Daudzums
- lekartas tips
3. Noradiet visus satiSanai nepiecieSamos datus:
- Pareizu adresi.

- Veélamo satiSanas veidu (piem., aviopasts, kurjers, eks-
press satijums, krava, satijums).

20 Patérina materiali un piederumi E890LV_00
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Norade

TRUMPF servisu adreses meklgjiet vietné
www.trumpf-powertools.com.

4. Nosdutiet pasuatijumu TRUMPF parstavniecibai.

E890LV_00

Patérina materiali un piederumi
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7. Pielikums: atbilstibas deklaracija,
garantija, rezerves dalu saraksti

22 Pielikums: atbilstibas deklaracija, garantija, rezerves E890LV_00
dalu saraksti



